BEDIENUNGSANLEITUNG
MODEL: MD-07

2 IN 1 SCHICHTDICKENMESSGERAT

€

EINLEITUNG

Dieses in toller Designform konstruierte tragbare, leicht zu
bedienende und kompakte digitale Schichtdickenmessgerét
ist fir die Einhandbedienung zur Messung von Lack-
schichten auf Eisen- und Nichteisenmetallen entwickelt.
Das Schichtdickenmessgerat ist mit Displaybeleuchtung,
Selbstkalibrierung/Reset-Taste, sowie mit einer automati-
schen Abschaltung zur Verldngerung der Batterielaufzeit
ausgestattet.

SICHERHEITSHINWEISE

WICHTIG! Bitte lesen Sie die Sicherheitshinweise und
die Bedienungsanleitung vor der Anwendung des Schicht-
dickenmessgerates.

Achten Sie auf eine sachgerechte Inbetriecbnahme des
Gerétes. Beachten Sie hierbei diese Bedienungsanleitung.

Kein Spielzeug, das Gerét ist von Kindern fern zu halten,
der Umgang mit Messgeraten ist durch geschultes Personal
verantwortlich zu Gberwachen.

ACHTUNG!

o Benutzen Sie das Messgerdt nicht in der Ndhe einer

Vorrichtung, die starke elektro- —
magnetische Strahlungen oder E.‘ I
elektrische Ladungen erzeugt. Dies §
kann zu einem fehlerhaften Mess-
ergebnis fihren.

e Benutzen Sie das Messgerét nicht
dort, wo es korrosiven oder explo-
siven Gasen ausgesetzt wird. Das
Geréat kann sonst beschadigt werden
oder es kann zu einer Explosion
kommen.

e Lagern oder verwenden Sie das Messgerét nicht langere
Zeit bei direkter Sonneneinstrahlung, dies kann zur einer
Verformung oder Beschédigung der Isolierung fiihren. Das
Geréat kann in diesem Fall auch nicht mehr ordnungs-
gemaR funktionieren.

e Stellen Sie das Messgerét nicht auf oder neben

einen heilen Gegenstand (70 °C/185°F). Dies kann zu
Schaden am Gerét flihren.

o Sollte das Gerét groRen Temperaturschwankungen
ausgesetzt sein, sind 30 Minuten zur Temperaturstabilisie-
rung vor der Messung notwendig.

o Auf dem Sensor kann es zu Kondensa-
tionserscheinungen kommen, wenn man
von einer

kalten in eine warme/heie Umgebung
wechselt.

Warten Sie 10 Minuten bis zur Messung,
damit die Kondensation trocknen kann.
e VVerwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder staubiger Umgebung; dies
kann zu Schéden und falschen Messun-
gen flhren.

e Um eine genaue Messung vorzunehmen, muss der Sen-
sor die beschichtete Oberflache mit der ganzen Flache
beriihren.

o Stellen Sie sicher, dass keine Luftblasen zwischen Tra-
germaterial und der Beschichtung auftreten.

e \or dem ersten und nach langerem Gebrauch muss das
Gerat erneut kalibriert werden, um genauere Mes-
sergebnisse zu erreichen. Die Nullpunktkalibrierung auf
spezifischen Materialien wie Eisen, Stahl, Bronze, Kupfer,
Nickel, Zink, SU304 und etc. muss immer noch durch-
gefiihrt werden, um Messfehler zu vermeiden, die durch
die Unterschiede der jeweiligen Materialien verursacht
werden. Die Endverbraucher kdnnen wesentlich genauere
Messergebnisse auf den verschiedenen Metallen durch
Kalibrierung erreichen.

e Das Gerat ist nicht fiir Produktionszwecke bestimmt.
Fur Folgeschéden tibernehmen wir keine Haftung! Bei
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsan-
leitung verursacht werden, erlischt die Gewéhrleis-
tung/Garantie! Bei Sach- oder Personenschéden, die durch
unsachgeméfRe Handhabung oder Nichtbeachten der Si-
cherheitshinweise verursacht werden, Gbernehmen wir
keine Haftung! Aus Sicherheits- und Zulassungsgrinden
ist das eigenméchtige Umbauen und/oder Veréndern des
Gerates nicht gestattet.

WARNUNG

Elektromagnetische Stérungen

Dieses Gerat verwendet ein magnetisch-induktives, sowie
Wirbelstrom-Messverfahren, um die Schichtdicke auf
Metallen und Nichteisenmetallen zu messen. Magnetfel-
der, die tiber 20 mg (Mini GauR) liegen, beeinflussen die
Messwerte. Halten Sie in diesen Fallen einen Abstand
von mindestens 30 cm zur Stérquelle ein um gute Messer-
gebnisse zu erzielen.

Elektromagnetische Feldstérke: (Einheit = mini Gauss)

Elektromagnetische Quelle Ocm 30cm
Ladegerét fur Mobiltelefone| 50 ~ 500 <1
Notebook Ladegerat 100 ~ 1000 <5
LCD-Display 10 ~ 100 <1
\Ventilator 100 ~ 1000 <5
Leselampe 400 ~ 4000 <10

Jedes Gerat mit einer Spule im Inneren sollte

beriicksichtig werden.

Optimaler Messabstand ( >30cm)

TECHNISCHE DATEN

Messbare Grundwerkstoffe: Eisenmetalle (Eisen, Stahl)
und Nichteisenmetalle (Kupfer, Aluminium,
Zink, Bronze, Messing).

Eisenmetall-Messbereich: 0 bis 2000pum,
0 bis 80,0mils

Nichteisenmetall-Messbereich: 0 bis 1000pm,
0 bis 40,0mils

Display-Auflésung: 0.1mils/1pum
Reaktionszeit: 1 Sekunde

Eisenmetall-Genauigkeit:
+10pm auf 0 bis 199pum
+(3%+10pum) auf 200um bis 1999um

+0,4mils auf 0 bis 7,8mils
+(3%-+0,4mils) auf 7,9mils bis 80,0mils

Nicht-Eisenmetall-Genauigkeit:
+10pm auf 0 bis 199pum
+(3%+10pm) auf 200pm bis 1000pum

+0,4mils auf 0 bis 7,8mils
+(3%+0,4mils) auf 7,9mils bis 40mils

ALLGEMEINES

Anwendungstemperatur:
-25°C bis 50°C bei < 75% Luftfeuchtigkeit

Lagertemperatur:
-25 °C bis 60 °C, bei 0 bis 80 % Luftfeuchtigkeit ohne
Batterien.

Temperaturkoeffizient:
0.1 x (spezifizierte Ungenauigkeit bei jedem Grad °C ab
folgend gezeigten GroRe) / °C (< 18 °C oder> 28 °C).

Auto Power Off: 1 Minute

Batterie: 1,5 V (AAA), 2 Stiick

Batterielaufzeit: 17 Stunden Dauermessung

Batteriestandanzeige:
“i= & wird angezeigt, wenn die Batteriespannung unter
der operativen Ebene ist.

Abmessung: 120 mm (H) x 40,4 mm(B) x 29,2 mm(T)
Gewicht: circa 78 g (inkl. Batterien)



DEFINITION

Unbeschichtete Metallscheiben
Eisenmetall (Stahl) Nichteisenmetall

(Aluminium)

Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Non-Ferrous

Peel off the other side
protection film before use.

X Ziehen Sie die weiRe Schutzfolie vor dem ersten
Gebrauch von der Scheibe ab.

Standarddicke aus Kunststofffolie
102 ym +/- 2 ym

@%——» Sensor
\;&15-__

Funktionstasten
LCD-Display

FUNKTIONSTASTEN

Displaybeleuchtung Ein- und Ausschalten.
Mils/Micron:

Halten Sie die 2 -Taste so lange gedriickt bis die An-
zeige sich von ,,mils* auf ,,um* umschaltet und umge-
kehrt.

(1 mil = 25.4 um)

“CAL”

Schalten Sie das Gerat mit Druck auf den Sensor ein.
Driicken Sie die “CAL”-Taste mehr als 3 Sek., um den
Kalibriermodus zu starten.

“Reset” Selbstkalibrierung

1. Schalten Sie das Gerat mit Druck

. m
auf den Sensor ein. H

Qooo

Ferr

2. Dricken Sie kurz die Taste ,,Re-
set* zeigt das LCD-Display
“0000”.

Die Werkseinstellung setzt das Gerét in den Lieferzustand
zuriick.

Nach der Werkseinstellung kann das Gerat erneut kalib-
riert werden.

Die Werkseinstellung/Selbstkalibrierung reicht aus, um
die Lackdickenunterschiede am Fahrzeug genau fest-
zustellen.

ANWENDUNG

Ein-und Ausschalten:

1. Halten Sie den Sensor des Messgerats von Magnetfel-
dern fern.

2. Driicken Sie den Sensor, um das Gerét einzuschal-
ten.

3. Auto Power Off (APO):

Ohne Betétigung, schaltet sich das Gerat nach einer Minu-
te automatisch aus.

Messen:

1. Driicken Sie den Sensor mit leichtem Druck gegen das
Testobjekt. Nach dem Piepton wird auf dem Display der
Messwert, sowie der Untergrund (Ferr oder Non-Ferr)
angezeigt. Die Messung ist damit abgeschlossen.

2. Wenn die Schichtdicke auf Eisen- (Ferr) mit mehr als
2000um und auf Nicht-Eisenmetall, mehr als 1000um
betrégt oder der Untergrund kein Metall ist (z.B. Plastik,
Holz), zeigt das Display "'----"" an.

KALIBRIERUNG

X Im Kalibrier-Modus ist die Auto-Power-Off-Funktion
(Selbstausschaltung) deaktiviert.

X Als erstes bereiten Sie eine der beiden Kalibrierschei-

ben, z.B. die Eisenscheibe vor. Ziehen Sie dazu die weiRe
Schutzfolie vor dem Gebrauch, von der Metallscheibe ab
und bereiten Sie die Kalibrier-Kunststofffolie vor.

Schritte:
1. Schalten Sie das Gerat mit Druck auf den Sensor ein.

2. Halten Sie die “CAL” —Taste

solange gedriickt bis ein Piepton Am
ertont, auf dem Display ,,2-1 — ‘
erscheint und “CAL” blinkt. J,
3. Setzen Sie den Sensor des Ferr _EAIQ
Geréts gerade auf die Scheibe, bis

ein Piepton zweimal ertont und um
auf dem Display ,,2-2" angezeigt

wird. (Das Gerat kalibriert sich E -
automatisch auf die unbes-

chichtete Stelle). Ferr AE g—

4. Legen Sie die Kunststoff-Folie
mit der Standarddicke von 102 Mikrometer auf die un-
beschichtete Metallscheibe.

5.Driicken Sie den Sensor gerade auf die Kunststoff-Folie.
Warten Sie, bis der Piepton zweimal ertont, auf dem Dis-
play erscheint “102um”.

Danach entfernen Sie den Sensor von der Folie.

(Damit hat sich das Gerat automatisch auf den Wert
*102um” kalibriert und den Kalibriermodus beendet).

Wiederholen Sie den gleichen Kalibriervorgang auch auf
der anderen Scheibe (aus Non-Ferrous).

Danach ist das Gerét vollstandig kalibriert.

WARTUNG

Einsetzen und Ersetzen von Batterien

1. Die Energieversorgung des Gerates erfolgt
durch 2 x 1,5 VV-Batterien (AAA).

2. Auf dem Display erscheint das “==&" -Zeichen,
wenn ein Batteriewechsel erforderlich ist.

3. Drehen Sie die Schraube mit einem Kreuzschrauben-
zieher nach links raus. Nehmen Sie den Batteriefachdeckel
ab.

4. Nehmen Sie die Batterien aus dem
Batteriefach.

5. Setzen Sie zwei neue AAA-Batterien, mit
Polaritat wie auf der Unterseite des
Batteriefachs gekennzeichnet ist, ein.

6. Setzen Sie die Akkuabdeckung wieder ein.

Bei Nichtgebrauch fiir langere Zeit sollten Sie die Batte-
rien entfernen. Nicht an Orten mit hohen Temperaturen
oder hoher Luftfeuchtigkeit lagern.

Reinigung

Wischen Sie das Gehduse mit einem leicht feuchten Tuch
und geeignetem Reinigungsmittel vorsichtig ab. Verwen-
den Sie keine Scheuer- oder Lésungsmittel.
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