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Uygulamaniz icin VIDEO, www.etari.de bakin

A Aksi ayarlar kaybolur, dlciilecek yiizeye monte DEGIL agin. ﬁ

A Unite diizgiin degilse, asagidaki gibi, (RESET) FABRIKA KURULUMU
birimi koydu:

Cihaz kapal olmahdur.

Kalibrasyonu silmek i¢in Zero-tusunu basili tutun ve deklansorii ¢alistirin. r im
Ekranda “ClIr” ve ”Set” goriintiilenir. LLr
Simdi tiim kalibrasyonlar silinmistir. S E L-

Simdi tekrar kalibre edilebilir.

OLCME SURECI

1. Havada cihazi tutun (ANot! metal yiizeye) ve tetigi ¢ekin.
Ekran ve "run" goriinene kadar bekleyin.

2. Sayagc diiz basin ve siki bir sekilde test edilecek olan yiizey iizerine.
Tetigi ¢ekin ve hemen onu tekrar edelim. Ol¢lim tamamlandiginda, bir
"bip" sesi duyacaksiniz.

3. Ekran [&l goriinen karakterleri gosterir kadar metre ¢ikarmayin. Bir baz metal "Ferr"
ve demir dis1 metaller ("Non-Ferr") tespit demir gibi.

Eger ol¢lim araligini agarsa 1, bir bip tarafindan bir uyar1 duyacaksiniz ve ekran
orijinal verileri gosterir.

KALIBRASYON irtibata geciniz 2222229939333 >>>>>

(Ilk c¢alistirma oOncesi), metal diskten bos beyaz veya mavi koruyucu filmi ¢ikarin!
Arkasinda devam =



kalibrasyon:

IAdim 1: Deklansore basin.

Adim 2: Ekranda “run” goriintiilenir
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IAdim 3: Kaplamasiz plakada dlgme iglemi
gerceklestirin.

Adim 4: ,“Ferr” “Demir Metal” anlamina gelir.
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Adim 5: “Non-Ferr” “Ametal” anlamina gelir.

Adim 6: “0” goriintiilene kadar Zero tusuna basin.
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Adim 7: 102 pm plastik kalibrasyon folyasini
kaplamasiz diskin iizerine koyun.

IAdim 8: Folya iizerinde bir 6l¢me islemi
gerceklestirin (=deklangoére basin).

Standard Thickness:
4.0 £0.1 mils
102 + 2 micron
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Adim 9: CAL-tusuna basin.

Adim 11: (V) veya (A) tusuna ekranda 102

goriintiilene kadar basin.
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IAdim 13: CAL-tusuna basin.

S Adim 14: Eger “2-Pt” goriintiisii ekrandan giderse,
kalibrasyon basarili olmustur ve Ol¢me islemine
baslanabilir.




