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पिरचय 
कोिटग की मोटाई मापने वाला यह यंतर् एक पोटᱷबल, पर्योग मᱶ आसान, छोटा 
सा, िडिजटल यंतर् ह ैिजसका पर्योग लौह तथा अलौह धातुᲐ दोनᲂ पर की गई 
कोिटग की मोटाई मापने के िलए िकया जाता ह।ै इसे इस तरह िडजाइन िकया 
गया ह ैिक एक हाथ स ेआसानी स ेइस्तेमाल िकया जा सके। यह उपकरण पीछे 
स ेरौशनी डालने वाल ेएलसीडी िडस्प्ल ेके साथ आता ह।ै इसके अितिरक्त यह 
उपकरण एक टाचर् तथा UV पर्काश के ᳫोत का काम भी करता ह ैजो (लगभग 
60 सकैेँड के बाद) स्वयं बंद हो जाता ह।ै 
 

इस उपकरण का पर्योग केवल चालक (कंडिक्टव) सतहᲂ पर की गई रंग रोगन 
की कोिटग की मोटाई मापने के िलए िकया जाता ह।ै गलत स्थान पर इसका 
पर्योग करने स ेआप इस ेनुकसान पहुचंा सकते है ँतथा आपको भी ऐस ेखतरᲂ का 
सामना करना पड़ सकता ह ैजैसे शाटर् सिकट, जल जाना, िबजली का झटका 
लगना, आिद। इस उपकरण के नकली पुजᱷ बनाना या उनमᱶ पिरवतर्न करना 
मना ह।ै 
 
 

इसकी सिविसग या मरुम्मत का काम केवल इसकी िवशेष वकर् शापᲂ मᱶ िवशेषज्ञ 
कारीगरᲂ ᳇ारा िकया जाना चािहए। 
 
 

उपकरण का पर्योग करन ेस ेपहल ेकृपया सरुक्षा िनयमᲂ तथा िनदᱷशᲂ को ध्यान 
स ेपढ़ लᱶ। 

सावधान! 
● UV पर्काश िकरण को िकसी की आँख मᱶ न 

डालᱶ; इसस ेआंख को नुकसान पहुचं सकता 
ह।ै 

● इस उपकरण को ऐस ेउपकरणᲂ के िनकट 
पर्योग न करᱶ जो पर्बल िव᳒ुत-चुंबकीय या 
िस्थर वै᳒ुत रेिडयेशन पैदा कर रह े हᲂ। 
इससे मापे गए मानᲂ मᱶ गलितयां हो 
सकती ह।ᱹ 

● उपकरण को संक्षारक तथा िवस्फोटक गैसᲂ 
वाले वातावरण मᱶ पर्योग न करᱶ। इसस े
उपकरण खराब हो सकता ह।ै 

● उपकरण उत्पादन उ᳎ेश्यᲂ के िलए पर्योग करने के िलए नही ँबनाया गया ह।ै 
इसके िनमार्ता तथा सप्लायर इसकी गलत रीिडगᲂ अथवा उनके कारण होने 
वाले िकसी नुकसान के िलए िज़म्मेदार नहᱭ ह।ै 

● उपकरण को कड़ी धूप अथवा अत्यािधक नमी वाले स्थान पर सभंाल कर न 
रखᱶ तथा पर्योग न करᱶ। इससे उपकरण मᱶ िवकृित हो सकती ह,ै इन्सुलेशन 
खराब हो सकता ह ैऔर उपकरण काम करना बंद कर सकता ह।ै 

● उपकरण को उच्च तापमान (70°C से अिधक) के िनकट न रखᱶ। इसस े
उपकरण की बाडी खराब हो सकती ह।ै 

● यिद उपकरण को बदलते तापमानᲂ मᱶ रखा गया ह ैतो उसके सामान्य काम 
करने के िलए उसे 30 िमनट के िलए कमरे 
के तापमान पर रखᱶ। 

● यिद उपकरण को एक िमनट स े अिधक 
समय के िलए लगातार पर्योग िकया 
जाएगा तो इसका असर रीिडगᲂ की 
सटीकता पर पड़ सकता ह।ै िफर भी, तर्ुिट 
का मान उपकरण की सिहष्णुता सीमा के 
भीतर होगा। 

● तापमान के उतार चढ़ाव स ेसᱶसर के ऊपर 
दर्ाव जमा हो सकता ह।ै माप लेने स ेपहल े
लगभग 10 िमनट इंतजार करᱶ तािक सᱶसर 
सूख जाए। 

● धूल और नमी उपकरण के अंदर जा सकते ह।ᱹ अिधक नमी अथवा धूल वाले 
स्थानᲂ पर इसे पर्योग न करᱶ। 

● उपकरण िखलौना नहᱭ ह,ै इस ेबच्चᲂ से दरू रखᱶ! 
● उपकरण के साथ दी गई अंशाकन (कैिलबर्शन) प्लटेᱶ आदशर् पिरिस्थितयᲂ मᱶ 
स्वयं उपकरण के कैिलबर्शन के िलए ह;ᱹ इसके अितिरक्त, सटीक रीिडगᲂ के 
िलए, मापे जाने वाल ेधातु के िलए भी कैिलबर्शन करना जरूरी ह।ै धातु के 
िलए: अिधक सटीक रीिडगᲂ के िलए हर मापे जाने वाले आधार धातु के ऊपर 
कैिलबर्शन करना जरूरी होता ह ैक्यᲂिक िजन िव᳒ुत-चुंबकीय तथा भंवर-धारा 
(एडी करैटँ) िस᳍ांतो पर यह उपकरण काम करता ह ैउनकी ओर िविभ᳖ 
धातुᲐ की पर्ितिकर्या िविभ᳖ होती ह।ै 
 
 
 
 
 
 

कृपया ध्यान दᱶ! 
िव᳒ुत-चुंबकीय हस्तक्षेप 
लोहा युक्त आधार वाली कोिटगᲂ की मोटाई मापने के िलए यह उपकरण 
िव᳒ुत-चुंबकीय क्षतर् का पर्योग करता ह।ै यिद इस उपकरण को 20 mG 
(िमली गाउस) या इससे अिधक बल वाले क्षेतर् मेँ रखा जाता ह ैतो इसकी 
सटीकता को नुकसान पहुचं सकता ह।ै इसिलए उपकरण को िव᳒ुत-चुंबकीय 
रेिडएशन के ᳫोतᲂ स ेकम स ेकम 30 सᱶटीमीटर की दरूी पर रखᱶ। 
 

िव᳒तु-चुबंकीय क्षतर् का बल (※उपकरण = िमलीगाउस) 
रेिडयशेन का ᳫोत 0 सेमी 30 सेमी 
टेलीफोन चाजर्र 50 ~ 500 < 1 
नोटबकु चाजर्र 100 ~ 1000 < 5 
एलसीडी मॉिनटर 10 ~ 100 < 1 
पखंा 100 ~ 1000 < 5 
टेबल लपᱹ 400 ~ 4000 < 10 

※ टर्ासंफामर्र वाल ेसभी उपकरणᲂ को ध्यान मᱶ रखना चािहए। 
 

स्वीकायर् दरूी ( >30 सेमी) 

 

अस्वीकायर् दरूी (<30 सेमी ) 

 
 

िविनदᱷश 
तकनीकी डैटा: 
मापी जान ेवाली आधार सामिगर्या:ं  
लोह ेवाले धातु (लोहा, स्टील), तथा िबना लोह ेवाले धातु (तांबा, 

अल्युमीिनयम, जस्त, कांसा, पीतल आिद) 
लौह धातᲐु पर मापन ेकी सीमाए:ं 

0 स े2000 माइकर्ोमीटर 
अलौह धातᲐु पर मापन ेकी सीमाए:ं 

0 स े1000 माइकर्ोमीटर 
िडस्प्ल ेिवभदेन (रेज़ाल्यशून): 1 माइकर्ोमीटर 
लौह धातᲐु पर सटीकता: 

±3%  0 स े199 माइकर्ोमीटर 
±(3%+10 यूिनट)  200 स े1000 माइकर्ोमीटर  
±(5%+10 यूिनट) 1001 स े1999 माइकर्ोमीटर 

अलौह धातᲐु पर सटीकता: 
±3%  0 स े199 माइकर्ोमीटर  
±(3%+10 यूिनट)  200 स े1000 माइकर्ोमीटर 

पर्ितिकर्या मᱶ लगन ेवाला समय: 1 सेिकड 
 

 
 
सामान्य जानकारी 
काम की पिरिस्थितया:ं  -250С स े500С, नमी 75% से अिधक नहᱭ 
स्टोर करन ेकी पिरिस्थितया: -250С स े600С, नमी 0 स े80% बशतᱷ िक 

उपकरण मᱶ बैटरी न हो। 
तापमान सबंिंधत तर्िुट दर: 0.1 х पर्ित तापमान िडगर्ी (< 18°C अथवा > 

28°C). 
स्वत: बदं: 60 सेिकड बाद 
स्टᱹडबाई िस्थित मᱶ खपत: < 6µA. 

बटैरी: 1.5V (पर्कार AAA) x 2  

बटैरी जीवन: लगभग 17 घंटे (लगातार, चालू िडस्प्ले बैकलाइट के साथ) 
कम बटैरी सचूक: िचन्ह “ ” दशार्ता ह ैिक वोल्टता ऑपरेिटग स्तर स ेनीचे 

चली गई ह।ै 
साइज़: 120िममी(ऊं) x 40.4िममी(चौ.) x 29.2िममी(गह.) 
वजन: लगभग 100 गर्ाम (बैटरी सिहत) 
 

 
 
 
 



िववरण 

कैिलबर्शेन के िलए मानक वाशर  

लौह: यह स्टील ह ै गैर-लौह (अल्युमीिनयम)

   

 

 

※ पहली बार पर्योग करत ेसमय इस मानक वाशर पर लगी सफेद मटै िफल्म 
को उतार लᱶ। 

   

 

मानक कैिलबर्शेन प्लटे 

     102 µm +/- 2 µm 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

कायार्त्मक बटन 
 “ ” 
बटन “ ” को बैकलाइट चालू करने, टाचर् और UV रौशनी के बीच िस्वच 

करने के िलए और एल्गोिरथ्म बकैलाइट → UV रौशनी →बदं के अनुसार 
उपकरण बंद करने के िलए पर्योग करते ह।ै यह बटन उपकरण की चालू तथा बंद 
दोनᲂ िस्थितयᲂ मᱶ काम करता ह।ै 
 

“ ” 
बटन “ ” का पर्योग िडस्प्ले की बैकलाइट को चाल ूतथा बंद करने के िलए 
करᱶ। 
 

“F/N” 
बटन “F/N” को मापने की ᳞वस्था बदलने के िलए दबाए: आटो → लौह धातु 

→ अलौह धातु 
(ऑटोमैिटक मोड, लौह धातुᲐ अथवा अलौह धातुᲐ के िलए पर्वतर्न 

᳞वस्थाए)ं 

“ ” 
0 पर उपकरण के कैिलबर्शन के िलए बटन “0” को दबाए ंऔर जल्दी स ेछोड़ दᱶ। 
िनमार्ता की सैिटग्ज़ पर वापस लौटने (री-सैट करने) के िलए बटन “0” पर 2 
सैिकड से अिधक समय के िलए दबाए।ं 
 

“CAL” 
1. जब पावर चालू हो तो कैिलबर्शन शुरू करने के िलए बटन “CAL” दबाए 

और 2 सैिकड स ेअिधक समय के िलए दबा कर रखᱶ। 
2. कैिलबर्शन मोड मᱶ कैिलबर्शन की पर्िकर्या पूरी करने के िलए बटन “CAL” 

दबाए।ं 
 

“▲” 
1. कैिलबर्शन मोड मᱶ रीिडग को बढ़ाने के िलए बटन “▲” दबाए।ं 

“▼”    
1.कैिलबर्शन मोड मᱶ रीिडग को कम करने के िलए बटन “▼” दबाए।ं 
 

िनदᱷश 
पावर चाल ूतथा बदं करना: 
चाल ूकरन ेस ेपहल ेसᱶसर को चुंबकीय क्षतर्ᲂ वाली सभी सतहᲂ तथा ᳫोतᲂ स े
दरू रखᱶ।  
जब सᱶसर को मापी जाने वाली सतह पर दबाया जाता ह ैतो उपकरण चालू हो 
जाता ह।ै िकसी भी दबाए गए अंितम बटन के 60 सेिकड बाद उपकरण अपने 
आप बंद हो जाता ह।ै 
मापना: मापने वाले सᱶसर को मापी जाने वाली सतह पर दबाए।ं पर्तीक्षा करᱶ, 
जब तक मापने की िकर्या पूरी नहᱭ हो जाती और स्कर्ीन पर मोटाई की रीिडग 
तथा धातु की पर्कार (सामगर्ी की िकस्म की पहचान के िलए आटोमैिटक मोड 
मᱶ) िलख ेनहᱭ आ जाते (ध्विन संकेत होगा)।  
यिद स्कर्ीन पर कुछ नहᱭ आता ह ैतो इसका अथर् ह ैिक कोिटग की मोटाई लौह 
धातु पर 2 िममी स ेअिधक, या अलौह धातु पर 1 िममी स ेअिधक ह ैऔर या 
िफर सतह धातु की नहᱭ ह ै(प्लािस्टक, लकड़ी आिद की ह)ै। 
यिद कोिटग की मोटाई मापने की सीमाᲐ स ेबाहर ह ैतो स्कर्ीन पर "----" 
िदखाई दगेा। 

कैिलबर्शेन 
※कैिलबर्शन के दौरान उपकरण अपन ेआप बदं नहᱭ होता। यिद LCD स्कर्ीन 

पर "----" िचन्ह नजर आता ह ैतो शून्य, एक-िबद ुअथवा दो िबद ुकैिलबर्शन 
करना संभव नहᱭ ह।ै  

※उपयोगकतार् ᳇ारा कैिलबर्शेन िकए जान ेपर अिधकतम रीिडग 1100 
माइकर्ोमीटर ह।ै 

※कैिलबर्शेन स ेपहल े  मानक वाशर स ेसफेद सरुक्षा िफल्म उतार लᱶ और 
कैिलबर्शेन प्लटे को तयैार कर लᱶ। 

※कैिलबर्शेन के समय 102 माइकर्ोमीटर मोटाई वाल े मानक कैिलबर्शेन 
वाशरᲂ तथा प्लटे के स्थान पर िबना ढकी सतह तथा ज्ञात मोटाई वाली 
सदंभर् प्लटे का पर्योग कर सकत ेह।ᱹ 
कैिलबर्शेन केवल आटोमिैटक मोड मᱶ की जा सकती ह!ै!!  

1. उपकरण के सᱶसर को धातु वाली कैिलबर्शन वाशर की िबना 
ढकी सतह पर दबाए।ं पर्तीक्षा करᱶ जब तक मापने की िकर्या पूरी नही ँहो 
जाती तथा िडस्प्ले पर रीिडग नहᱭ िदखाई 
दतेी (ध्विन संकेत सनुाई दगेा)। अब  
उपकरण को वाशर के ऊपर से उठा लᱶ। थोड े
से समय (1 सिेकड स ेकम) के िलए बटन 
“ ” दबाए।ं LCD स्कर्ीन  पर  „0 μm“ 
िदखाई दगेा। 

2. प्लािस्टक की कैिलबर्शेन प्लटे को धातु के 
मानक वाशर की िबना ढकी साइड पर रखᱶ। 
उपकरण के सᱶसर को कैिलबर्शन प्लटे पर 
दबाए ंऔर पर्तीक्षा करᱶ जब तक मापने की 
िकर्या पूरी न हो जाए और िडस्प्ल ेपर रीिडग 
िदखाई न द े(ध्विन संकेत होगा) और तब उपकरण को वाशर के ऊपर स ेहटा 
लᱶ। 

3. बटन “CAL" को दबाए ंऔर 3 सेिकड स ेअिधक समय के िलए दबा कर रखे 
जब तक LCD िडस्प्ल ेपर िचन्ह “CAL“ चमकने न लगे। 

4. कैिलबर्शन मोड मᱶ ▲ अथवा ▼ बटन का उपयोग करके रीिडग को 

कैिलबर्शन प्लेट की मोटाई 102 माइकर्ोमीटर पर लाए।ं 

5. कैिलबर्शन की िकर्या से िनकलकर मापने की िकर्या मᱶ जाने के िलए बटन 

“CAL“ को थोड़ ेस ेसमय के िलए दबाए।ं िचन्ह “CAL“ बुझ जाएगा।. 

* अिधक सटीक रीिडगᲂ के िलए कैिलबर्शन बारी बारी दो प्लेटᲂ पर लौह तथा 
अलौह धातु पर करᱶ। 

चालू िस्थित मᱶ उपकरण के «0» बटन को 
दबाए ंऔर तब तक दबाकर रखᱶ जब तक 
«0000» नजर न आए।  अब बटन छोड़ दᱶ। 
अब सेिटगᱶ िनमार्ता ᳇ारा िनधार्िरत सेिटगᲂ पर रीसैट हो जाएगंी। उपकरण 
कैिलबर्ट करᱶ।  
यह पर्िकर्या ऑटो कैिलबर्शन का काम भी कर सकती ह ैक्यᲂिक िनमार्ता के 
पिरमाण आदशᲄ के अिधकािधक िनकट होते ह ᱹऔर, यिद आपको बहुत अिधक 
सटीकता की जरूरत नहᱭ ह ै(जैसे, मोटर वाहन का चुनाव करते समय) तो 
कैिलबर्शन प्लेटᲂ की अनुपिस्थित मᱶ साधारण कैिलबर्शन के स्थान पर इस 
पर्िकर्या का उपयोग िकया जा सकता ह।ै 
 

संचालन 
1. उपकारण को िविभ᳖ चुंबकीय क्षतर्ᲂ के ᳫोतᲂ से दरू रखᱶ।  

2. उपकरण के सᱶसर को मापी जानी सतह पर मजबूती से दबाए।ं 

3. यिद कोिटग की मोटाई मापने की सीमाᲐ स ेबाहर ह ैतो स्कर्ीन पर "----" 
िचन्ह िदखाई दगेा। 

देखरेख 
बटैरी लगाना तथा बदलना 

 
 

1. उपकरण मᱶ पावर के िलए 1.5V ( AAA पर्कार) की दो बैटिरयां पर्योग 
होती ह।ᱹ 

2. यिद LCD स्कर्ीन पर िचन्ह “ ”, िदखाई दतेा ह ैतो इसका अथर् ह ैिक 
बैटरी बदलना जरूरी ह।ै 

3. बैटरी कंपाटर्मᱹट के ढक्कन को सावधानी स ेसरका कर खोलᱶ, जैसा िक ऊपर 
िचतर् मᱶ िदखाया गया ह।ै 

4. कंपाटर्मᱹट मᱶ स ेबैटिरयां िनकाल दᱶ। 

5. उनके स्थान पर दो AAA पर्कार की नई बैटिरयां लगा दᱶ। धर्वता का ध्यान 

रखᱶ, िजसे बैटरी कंपाटर्मᱹट मᱶ िदखाया गया ह।ै 

6. कंपाटर्मैटँ का ढक्कन बंद कर दᱶ। 

 
ध्यान दᱶ: यिद लबं ेसमय के िलए उपकरण का िबल्कुल उपयोग नहᱭ हो रहा ह ै

तो बटैिरया ंिनकाल लᱶ और अलग जगह पर सभंाल कर रख दᱶ। 
उन्हᱶ ऊंच ेतापमान के ᳫोतᲂ के िनकट तथा अिधक नमी वाली जगहᲂ पर न 
रखᱶ। 
सफाई 
समय समय पर उपकरण की बॉडी को िडटजᱸट के घोल स ेहल्का नम िकए 
कपड़ ेसे पᲂछᱶ। उपकरण की सफाई के िलए रगड़ने वाल ेया घोलने वाल ेपदाथᲄ 
का पर्योग न करᱶ। 
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