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WSTEP

Miernik grubosci - tatwe w obstudze przenosne narzgdzie.
Kompaktowy cyfrowy miernik grubosci jest przeznaczony
do pomiaru grubo$ci powloki na zelaznych i niezelaznych
metalach. Narzgdzie jest zaprojektowane do tatwej obstugi
jednorgeznej. Posiada ono pod$wietlany ekran LCD
ioferuje  funkcje latarki, UV-pod$wietlenia oraz
automatycznego wylaczenia (po ok. 60 sek.).

Przyrzad stosuje si¢ tylko do pomiaru grubosci lakieru na
powierzchniach  przewodzacych  prad  elektryczny.
W przypadku stosowania do innych celéw, mozna
spowodowa¢ uszkodzenie, a takze narazi¢ si¢ na takie

ryzyka jak zwarcie, pozar, porazenia pradem, itp.
Kopiowanie i przerabianie cze$ci urzadzenia jest
zabronione.

Obsluga techniczna i naprawy moga by¢ wykonywane
wylacznie przez specjalistow w specjalizowanym
warsztacie.

Prosimy o dokladne zapoznanie si¢ z zasadami
bezpieczenstwa i instrukcja przed uzyciem.

UWAGA!

e Nie wolno kierowa¢ wigzek $wiatla ultrafioletowego w
oczy, moze to spowodowac uszkodzenie oka.

e Nie nalezy uzywa¢ urzadzenie w $rodowiskach
z wysokim stezeniem gazoéw korozyjnych i wybuchowych.
Urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone.

e Przyrzad nie jest przeznaczony do wykorzystania w

celach  produkcyjnych.
Producent lub dostawca
nie ponosi
odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek bledne
odczyty lub
konsekwencje, ktore
moga wynikna¢
W zwigzku z tymi
odczytami.

° Nie nalezy
przechowywa¢ i uzywaé
urzadzenie ~w miejscu  naslonecznionym lub  przy

nadmiernym poziomie kondensatu. Moze to prowadzi¢ do
deformacji, naruszenia izolacji i awarii urzadzenia.

e Nie nalezy trzyma¢ urzadzenie w poblizu zrodet
wysokiej temperatury (powyzej 70 °C). Moze to
spowodowac uszkodzenie obudowy.

® Jesli urzadzenie byto poddawane wahaniom temperatury,
dla normalnego dziatania nalezy umies¢ go w srodowisku
z temperaturg pokojowa na 30 minut.

e Jesli urzadzenie jest uzywane w sposOb ciagly przez
minute i diuzej, moze to mie¢ wplyw na dokladno$é¢
danych. Mimo to, warto$ci bledow beda w granicach

tolerancji.
e Przy wahaniach temperatury na
czujniku moze wystapié

kondensat. Nalezy odczeka¢ ok.
10 minut przed rozpoczgciem
pomiardw, aby kondensat
wyparowal.

o Urzadzenie nie jest wodo- i
pyloszczelne. Nie nalezy uzywac
go w srodowisku wilgotnym lub
zakurzonym.

e Przyrzad nie jest zabawka,
dlatego nalezy przechowywac go w miejscu niedostgpnym
dla dzieci!

e Zalaczone plyty kalibracyjne sa przeznaczone do
kalibracji urzadzenia w warunkach idealnych, oprocz tego
dla uzyskania doktadnych odczytéw nalezy skalibrowa¢ go
na mierzonym typie metalu. W celu osiagnig¢cia bardziej
dokfadnych odczytéw, jest potrzebne kalibrowanie na
kazdym konkretnym mierzonym materiale podtozowym, z
uwagi na fakt, ze r6zne materialy w rézny sposob reaguja
na elektromagnetyczne i wiropradowe efekty, w oparciu
0 ktore pracuje ten miernik grubosci.

UWAGA!

ZAKLOCENIA ELEKTROMAGNETYCZNE
Narzedzie to wykorzystuje pole elektromagnetyczne do

pomiaru grubo$ci powlok na zawierajacym zelazo podiozu.

Jezeli urzadzenie bedzie umieszczone w Srodowisku z sita
pola 20mG (mili Gauss) lub wigcej, zaszkodzi to
doktadnos$ci. W zwigzku z tym, urzadzenie nie moze
znajdowac si¢ mniej niz 30 cm od zrédta promieniowania.

Sila pola elektromagnetycznego (3%jednostka = mili

Gauss)

Zrédlo promieniowania Ocm 30cm
E.adowarka do telefonu 50 ~ 500 <1
It adowarka do notebooka 100 ~ 1000 <5
Monitor LCD 10 ~ 100 <1
\Wentylator 100 ~ 1000 <5
[Lampa stolowa 400 ~ 4000 <10
3 Jakiekolwiek urzadzenie z transformatorem musi
by¢ brane pod uwage.

Dopuszczalna odleglosé (>30cm)

SPECYFIKACJE

Dane techniczne:

Materialy podlozowe, ktore pozwalaja na mierzenie:
Metale zawierajace zelazo (zelazo, stal), oraz nie
zawierajace go (miedz, aluminium, cynk, braz, mosiadz
itp.).

Zakres pomiarowy dla metali Zelaznych :

od 0 do 2000um.

Zakres pomiarowy dla metali niezelaznych :

od 0 do 1000um.

Rozdzielczosé¢ ekranu : 1pm.

Dokladno$¢ na metalach Zelaznych :

+0,4mils dla 0 do 7.8mils.

+(3%+0,4mils) dla 7.9mils do 80.0mils.

+10um dla 0 do 199um.

+(3%+10pum) dla 200pum do 1999um.

Dokladnos$¢ na metalach niezelaznych :

+0,4mils dla 0 do 7.8mils.

+(3%+0,4mils) dla 7.9mils do 40mils.

+10um dla 0 do 199um.

+(3%+10pum) dla 200pm do 1000pum.

Czas reakcji : 1 sekunda.

Informacje ogdlne

Warunki eksploatacji: od -25°C do 50°C, wilgotno$¢ nie
wigksza niz 75%

Warunki  przechowywania: od -25°C do
wilgotnos¢ od 0 do 80% przy usunigtych bateriach.
Temperaturowy wspélczynnik bledu: 0.1 x dla kazdego
stopnia temperatury (< 18°C lub > 28°C).

Automatyczne wylaczenie: po 60 sekundach.

Baterie: 1.5V (typ AAA), 2szt.

Czas zycia baterii: okoto 17 godzin (ciagle, z wlaczonym
podswietleniem ekranu).

60°C,

Wskaznik wyczerpania baterii: znak “TEZ4” wskazuje,
ze napigcie spada ponizej poziomu operacyjnego.
Wymiary : 120mm (Dt.) x 40.4mm(Sz.) x 29.2mm(W).
Waga : okoto 100g. (wraz z bateriami).



OPIS

Kalibracyjny krazek wzorcowy

Z metalu zelaznego (stal) Z metalu niezelaznego
(aluminium)

Non-Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Ferrous

Peel off the other side
protection film before use.

% Przy pierwszym uzyciu, nalezy zdjaé biala folie
ochronna z krazka wzorcowego.

Standardowa folia do kalibracji
102 pm +/- 2 um

Standard Thickness:
4.0 0.1 mils
102 £ 2 micron
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$wiatlo UV+—{ - LED

A

Klawisze funkcyjne
Wyswietlacz A

PRZYCISKI FUNKCYJNE
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Nacisnijcie przycisk “30°” aby wiaczy¢ podéwietlenie,
przetaczy¢ si¢ miedzy latarkag i UV $wiatlem, oraz dla
aktywacji wylaczania wedlug algorytmu : Pod$wietlenie
— UV podswietlenie — WYL. Drziala jak przy
wylaczonym tak i przy wylaczonym urzadzeniu.

@ .:(:3:_ ”
Przycisk “ %t przeznaczony jest do wiaczania
i wylaczania podswietlenia ekranu.

Milsy / Mikrony:

Weisnij i przytrzymaj Q, na wyswietlaczu pojawi si¢

"mils™ lub "pm*
(1 mil = 25,4 pm)
“CAL”

Po wlgczeniu zasilania naci$nij przycisk “CAL”
i przytrzymaj go przez ponad 3 sekundy, aby rozpoczaé
kalibracje.

“Reset” - samokalibracja

1. Wlacz urzadzenie, naciskajac czujnik.

2. Nacis$niecie przycisku
»Reset” aktywuje um

samokalibrowanie urzadzenia do
o000

ustawien fabrycznych.
Ferr

Aby to zrobié, nalezy nacisnaé
przycisk ,,Reset” - na
wyswietlaczu pojawia si¢ cztery mate zera 0000.

Kalibracja do ustawien fabrycznych jest wystarczajaca,
aby precyzyjne zidentyfikowac rozbieznos¢ w grubosci
lakieru na karoserii samochodowe;j.

Instrukcja

Wilaczenie i wylaczenie zasilania:

Przed wlaczeniem nalezy trzymaé czujnik z dala od
jakichkolwiek powierzchni i zrodet pol magnetycznych.
Urzadzenie wlacza si¢ automatycznie, gdy czujnik jest
docisnigty do mierzonej powierzchni. Wylacza si¢ on
automatycznie po 60 sekundach po ostatnim nacisnigciu
dowolnego przycisku.

Mierzenie: Nalezy przystawi¢ czujnik do powierzchni
mierzonej. Odczekaj, az pomiar bedzie gotowy i na
wys$wietlaczu pojawi si¢ warto$¢ grubosci powtoki i rodzaj
metalu (zabrzmi sygnat dzwiekowy).

Jesli nic si¢ nie wyswietla, oznacza to, ze albo grubos¢
powloki jest wigksza niz 2000pm w przypadku metali
zelaznych lub  1000um w przypadku metali
niezelaznych, albo ze powierzchna nie jest zrobiona
z metalu (tworzywa sztuczne, drewno, itp.).

Jesli grubos¢ powtoki przekracza zakres pomiarowy, na

ekranie pojawi sig¢ "----"".

KALIBROWANIE

$%Na poczatku, nalezy wzia¢ jeden z dwoch krazkow
kalibracyjnych, na przyktad krazek z metalu Zelaznego.
Przed Kkalibrowaniem, nalezy usuna¢ z krazka
kalibracyjnego biala foli¢ ochronna i przygotowa¢ folie
WZOrcowa.

1. Wlacz urzadzenie poprzez nacisnigcie czujnika.
2. Nastepnie nacisnij
i przytrzymaj przycisk “CAL"“,
az do ustyszenia sygnalu. Na
wys$wietlaczu pojawi si¢
»2-1%“ oraz zacznie migaé
symbol “CAL".

3. Przystaw czujnik urzadzenia
doktadnie do tej strony

metalowego
kalibracyjnego, na ktorej brakuje powloki. Poczekaj, az

krazka

ustyszysz dwa sygnaly
dzwigkowe, a na wyswietlaczu Hm
pojawi si¢ ,,2 - 2“. Nastepnie

usun urzadzenie zkrazka. (W
tym  przypadku, urzadzenie
automatycznie wykalibruje si¢
na powierzchni¢ bez powtoki).
4. Umie$¢ plastikowa folie wzorcowa o standardowej
grubosci 102um na ta stron¢ metalowego krazka
kalibracyjnego, na ktérej brakuje powloki.

5. Przyci$nij czujnik urzadzenia dokladnie do plytki
wzorcowej. Odczekaj, az uslyszysz dwa sygnaly
dzwigkowe, a na wyswietlaczu pojawi sie ,,102pum®.
Nastgpnie usun urzadzenie z plytki.

(W tym przypadku, urzadzenie automatycznie kalibruje
si¢ do standardowej grubosci ,,102um* i wychodzi z trybu
kalibracji).

Powt6rz ten proces kalibracji réwniez na innym krazku
z metalu niezelaznego.

Ferr Al ]

*Po tym, urzadzenie bedzie catkowicie skalibrowane.

EKSP LOATACJA

1. Urzadzenie nalezy trzymac¢ z dala od réznych zrédet pol
magnetycznych.
2. Czujnik nalezy mocno docisnaé
mierzonej.
3. Jesli grubosé pow{oki przekracza zakres pomiarowy, na
ekranie pojawi si¢ "----

do powierzchni

OBSLUGA

Instalacja i wymiana baterii.

1.Urzadzenie jest zasilane przez baterie 1.5V (typ AAA)
2szt.

2. Jezeli na ekranie LCD pojawi si¢ znak “%*4”, oznacza
to, ze baterie nalezy wymienic.

3 Nalezy otworzy¢ pokrywe komory baterii przy pomocy
rucha przesuwnego, jak pokazano na rysunku.

4. Usun baterie z komory.

5. Dalej nalezy wsadzi¢ dwie nowe baterie typu AAA
zgodnie z polaryzacja wskazang w komorze baterii.

6. Po czym nalezy zamkna¢ pokrywe komory baterii.

UWAGA: Kiedy urzadzenie nie jest uzywane przez
dluzszy czas, nalezy wyja¢ baterie
i przechowywac¢ je oddzielnie. Nie
przechowywa¢ w poblizu Zrédel ciepta
oraz w miejscach o duzej wilgotnosci.

Czyszczenie

Od czasu do czasu nalezy przeciera¢ obudowe przyrzadu
wilgotng szmatka z detergentem. Nie nalezy uzywaé
materialow $ciernych i rozpuszczalnikéw.
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