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TVADAS

Storio matavimo prietaisas — tai neSiojamas, lengvas
naudoti instrumentas, kompaktiskas skaitmeninis juodyjy
ir spalvotyjy metaly dangos storio matavimo prietaisas,
sukonstruotas taip, kad buty lengva naudoti viena ranka.
Prietaisas turi skystyjy kristaly $vie¢iantj displéjy , o taip
pat zibintuvélio ir UV ap$vietimo funkcijas ir automatinio
i§jungimo funkcija (apytiksliai po 60 sek.).

Prietaisas naudojamas matuoti tik dazyty bei lakuoty
dangy storiui ant srove praleidzianciy pavirsiy.
Nauduodami ne pagal paskirtj Jus galite padaryti buostoliy,
0 taip pat rizikuoti dél trumpo sujungimo, jsidegimo,
suzalojimo elektros srove ir t.t.. Draudziama kopijuoti ir
perdaryti prietaiso dalis.

Techninis aptarnavimas ir remonto darbai turi buti
atlickami tik specialisty tam skirtose specializuotose
remonto dirbtuvése.

PraSome jdémiai susipaZinti su saugumo technika ir
instrukcija prie§ pradedant naudoti prietaisa.

DEMESIO!

o Nenukreipkite ultravioletinio apSvietimo spindulio i
akis, tai gali jtakoti akies pazeidima.

e Nenaudokite prietaiso aplinkoje su édziomis bei
galinCiomis sprogti dujomis. Prietaisas gali baiti
pazeistas.

® Prietaisas néra skirtas

naudoti darbui

gamybos tikslais.

Gamintojas arba

tiekéjas neprisiima

atsakomybés uz bet
kokius neteisingus
parodymus arba
pasekmes, kurios gali
atsirasti dél Siy
parodymy.

Nelaikykite ir
nenaudokite prietaiso po tiesioginiais saulés spinduliais
arba esant stipriam kondensatui. Tai gali jtakoti prietaiso
deformacija, izoliacinio sluoksnio pazeidima ir prietaiso
gedima.
® Nelaikykite prietaiso prie auk$ty temperatiiry (vir§ 70°C)

Saltiniy. Tai gali jtakoti korpuso pazeidima.

e Jeigu prietaisas buvo temperatiry svyravimo zonoje,
normaliam darbui palaikykite ji 30 minuciy kambario
temperatiiroje.

e Jeigu prietaisas nepertraukiamai buvo naudojamas ilgiau

nei minutg, tai gali jtakoti parodymy tiksluma. Bet vis

dél to, paklaidy reik§més bus leistiny paklaidy ribose.

Esant temperatiiros svyravymams sensore gali atsirasti

kondensato. Palaukite apie 10 minuciy prie§ pradedami

matuoti, kad  kondensatas
iSgaruoty.

e Prietaisas néra drégmeés ir
dulkiy nepraleidziantis.
Nenaudokite  jo  drégnose
patalpose arba stipriai

dulkétose patalpose.
® Prictaisas néra zaislas ir jj reikia
saugoti vaikams nepasiekiamoje
vietoje!
o Pridedamos kalibravimo
plokstelés skirtos kalibruoti patj
prietaisa idealiomis salygomis, be to tiksliems
parodymams btina atlikti kalibravima ant matuojamojo
metalo rusies. Metalui. Tikslesniems parodymams pasiekti
lieka kalibravimo ant kiekvieno konkretaus metalo
kalibravimo buitinumas, nes skirtingi metalai skirtingai
atsiliepia j elektromagnetinius ir sikurinés srovés
principams, kuriy pagrindu dirba storio matavimo
prietaisas.

DEMESIO!

ELEKTROMAGNETINIAI TRIKDZIAI

Sis instrumentas dangy, kuriy pagrindg sudaro geleZis,
storiui matuoti naudoja elektromagnetinj lauka. Jeigu
prietaisas bus patalpintas aplinkoje, kurios lauko jéga bus
lygi 20mG (mini Gauss) arba daugiau, tai jtakos netikslius
rodmenis. Tod¢l, prietaisas ne turi buiti naudojamas
ar¢iau 30 cm nuo elektromagnetinio skleidimo Saltiniy.
Elektromagnetinio lauko jéga(3¢prietaisas = mini Gauss)

Skleidimo Saltinis Ocm 30cm
Telefono pakrovimo 50 ~ 500 <1
prietaisas

NesSiojamojo kompiuterio

- Lt 100 ~ 1000 <5
pakrovimo prietaisas

Skystuju Kkristaly

L 10~ 100 <1
monitorius

\Ventiliatorius 100 ~ 1000 <5

Staliné lempa 400 ~ 4000 <10

3¢ Turi biiti atkreipiamas démesys j bet kokj turintj
transformatoriy prietaisg .

Leidziamas atstumas ( >30cm)

SPECIFIKACIJA

Techniniai duomenys:

Pagrindo medZiagos, kurias galima iSmatuoti:

Metalai, kuriy sudétyje yra gelezies (gelezis, plienas), ir
kuriy sudétyje gelezies néra (varis, aliuminis, cinkas,
bronza, latuné ir t.t.).

Juodyjy metaly matavimo diapazonas:
nuo 0 iki 2000mkm.

Spalvotujuy metaly matavimo diapazonas:
nuo 0 iki 1000mkm.

Displéjaus raiska: 1mkm.

Tikslumas ant juodyju metaly:
+0,4mils on 0 to 7.8mils.
+(3%+0,4mils) on 7.9mils to 80.0mils.
+10pum on 0 to 199um.

+(3%+10pm) on 200pm to 1999um.

Tikslumas ant spalvotyjy metaly:
+0,4mils on 0 to 7.8mils.
+(3%+0,4mils) on 7.9mils to 40mils.
+10pm on 0 to 199um.
+(3%+10pm) on 200pm to 1000pum.

Atsiliepimo laikas: 1 sekunde.

Bendri duomenys

Darbo salygos: nuo -25°C iki 50°C, drégmés lygis ne
daugiau 75%.

Laikymo salygos: nuo -25°C iki 60°C,drégmés lygis nuo
0 iki 80% , jei prietaisas yra be elementy.

Paklaidos temperatiiros koeficientas: 0.1 x kiekvienam
temperatiros laipsniui (< 18°C arba > 28°C).

Automatinis iSjungimas: po 60 sekundziy.

Elementai: 1.5V (riisis AAA) x 2 vnt.

Elemento resursas: apytiksliai 17  valandy
(nepertraukiamai, su jjungtu displéjaus ap$vietimu).

MaZo elemento pakrovimo indikatorius: Zenkliukas
“5* A" reikia, kad jtampa Zemesné darbinio lygio.

Matmenys: 120mm (B) x 40.4mm(L1I) x 29.2mm(T").

Svoris: apie 100g. (su elementais).



APRASYMAS

Etaloniné kalibravimo verzlé

Geleziné tai plienas Ne geleziné (aliuminis)

Non-Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Ferrous

Peel off the other side
protection film before use.

% Pirma karta naudojant nuo etaloninés verZlés
nuimkite balta matine apsaugine plévele

Standartiné kalibravimo
102 um +/- 2 um

Standard Thickness:
4.0 + 0.1 mils
102 + 2 micron
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FUNKCINIAI MYGTUKAI
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Paspauskite “ %00 ” mygtuka apSvietimui jjungti,
zibintuvélio perjungimas | UV ap$vietima ir i§jungimas
vyksta pagal algoritma:  Ap3vietimas — UV
apdvietimas—ISJUNG.. Veikia ir kai prietaisas jjungtas ,
ir kai prietaisas iSjungtas.

Mygtuka “%*” naudokite displé¢jaus apSvietimui jjungti ir
iSjungti.

Mils / Micron: .

Paspauskite ir palaikykite - ekrane rodoma *mils"
arba" pm "'

(1 min = 25,4 mkm)

“CAL”
Kai maitinimas jjungtas, paspauskite “CALmygtuka
Ir laikykite ilgiau 3-ju sekundzZiy, kalibravimui pradéti.

“Reset” saves kalibravimas

1. Ijunkite jrenginj paspausdami jutiklj.

Mygtuko,,Reset” pagalba yra prieinamas savarankiskas
prietaiso kalibravimas atstatant gamyklinius nustatymus.

2.Tam, kad tai padaryti, paspauskite mygtuka ,,Reset",
ekrane pasirodys keturi mazi
nuliai  0000. #m

oo0oo0

Ferr
Kalibravimo atstatant
gamyklinius nustatymus pilnai pakanka tam, kad tiksliai
nustatyti dazy storio skirtumus automobilyje.

Instrukcija

Maitinimo jjungimas ir i§jungimas:

PrieS jungiant laikykite sensoro daviklj toliau nuo bet
kokiy pavirsiy ir magnetiniy lauky $altiniy.
Prietaisas  jsijungia  aujtomatiskai, kai
prisispaudZia prie matuojamojo pavirSiaus. I3sijungia
automatiskai pragjus 60 sekundziy po paskutinio
paspaudimo ant bet kurio mygtuko.

sensorius

Matavimas: Matavimo sensoriy prispauskite prie
matuojamo pavirSiaus. Sulaukite, kol matavimas bus
atliktas ir ekrane pasirodys storio reikSmeé ir metalo risis
(garsinis signalas).

Jeigu nieko neatsirado, tai reiskia, kad arba dangos storis
didesnis nei 2000pm ant juodojo metalo arba daugiau a
1000pm nt spalvotojo metalo, arba pavirSius néra
metalinis (plastikas, medis ir t.t.).

Jeigu storis virSija matavimo diapazona, ekrane atsiras
uzraas "'----".

KALIBRAVIMAS

% kalibravimo metu, automatinio isjungimo funkcija yra neak-
tyvus.

¥ Visy pirma, paimkite vieng i$ dviejy kalibravimo poverzliy,
pavyzdZiui poverzle i$ juodo metalo.

Prie§ kalibravima nuimkite nuo kalibravimo poverzlés balta
apsaugine plévele ir paruoskite kalibravimo plokste.

1. [junkite prietaisa paspaudus jutiklj.

2.Paspauskite ir laikykite paspaude mygtuka “CAL“ kol neigirsite
garso signalo,

ekrane pasirodys ,,2 — 1 ir pradés Ham
mirkséti simbolis “CAL". 1 ‘
C-

Ferr r

3.Prispauskite  prietaiso  jutiklj
lygiai link nepadengto Sono metalo
kalibravimo poverzlés.

Laukite, kol neisgirsite dviejy garso signaly ir ekrane pasirodys
»2 — 2, paskui nuimkite prietaisa nuo poverzlés. (Tuo tarpu

prietaisas  automatiSkai  atliks

kalibravima i pavir§iy  be um
padengimo).

4.Padékite standartinio 102

Mikrony storio plastiking Ferr AL

kalibravimo plokste ant nepadengto
Sono metalo kalibravimo poverzlés.

5.Prispauskite prietaiso jutiklj lygiai prie kalibravimo plokstes,
palaukite, kol iSgirsite du garso signalus ir ekrane pasirodys
,»102Mikronai*.

Paskui, nuimkite prietaisg nuo plokstés.

(Tuo tarpu prietaisas automatiskai atliko kalibravimg
standartiniam storiui ,,102Mikronai* ir paliko kalibravimo
rezima.)

*Pakartokite $ia kalibravimo procediirg taip pat ir su kita poverZle
i$ spalvoto metalo - Non-Ferrous.
Po to, prietaisas bus pilnai kalibruotas.

APTARNAVIMAS

Elementuy diegimas ir keitimas

1. Prietaisas maitinamas elementais 1.5V (rasis AAA) 2

vnt..

2. Jeigu ant SK displéjaus dega Zenkliukas “ 54", reikia,
kad elementa reikia pakeisti.

3. Atidarykite elemento lizdo dangtelj atsargiu slystan¢iu
judesiu, kaip parodyta ant paveiksliuko.

4.Pagalinkite i3 lizdo elementus.

5.Pakeiskite dviem naujais AAA riisies elementais,
atsizvelgdami j polius, nurodytus elementy lizde.

6.Uzdarykite lizdo dangtel;.

DEMESIO : Kai prietaisas ilgai nenaudojamas,
iSimkite elementus ir laikykite juos
atskirai nuo prietaiso. Nelaikyti Salia
auksty temperatiiry Saltiniy ir padidintos
drégmeés vietose.

Valymas

PeriodiSkai nuvalykite prietaiso korpusa truputj plovimo
skystyje suvilginta servetéle, nenaudokite abrazyviniy
medziagy ir skiediklius prietaisui valyti.
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